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Empfohlenes Werkzeug:

- Uhu Plast mit Kanule

- Skalpell breit und spitz

- Pinzette

- NaBschleifpapier 400er Korn
- kleine Feile

zusatzlich von Vorteil:

- Sekundenkleber

- Dremel

Bendtigt wird:

Tmm Rundstab 5mm 2x
Tmm Rundstab 29,6mm 1x, Querverbinder Hauptbuhne

Tmm Rundstab 13mm 2x, Hubkolben Hauptbihne

2,5mm Rundrohr 13mm 2x, 1Tmm durchbohrt, Hubkolben Hauptbiihne
2,5mm Rundrohr 5mm 4x, Aufhdngung Hubkolben Hauptblhne
2,5mm Rundrohr 3mm 6x, einseitig durchbohrt flr alle Hubkolben
Tmm Rundstab 60mm Steckverbinder fir alle Hubkolbenaufhdngungen
2,5mm Rundrohr 3,8mm 6x Achsdistanzstiicke Hanger

2,5mm Rundrohr 9mm 2x, Tmm durchbohri, Hebearm

Tmm Rundstab 9mm 2x, Hebearm

2,5mm Rundrohr 7mm 2x, Tmm durchbohrt, kleine Bliihne

Tmm Rundstab 7mm 2x, kleine Buhne

2,5mm Rundrohr 25mm 2x, Ausschub StoBstange

Tmm Rundstab 25mm 2x, Ausschub StoRstange

1x U Profil StoBstange

Geliefert als:

2,5mm Rundrohr 3mm 6x, einseitig durchbohrt flr alle Hubkolben
2,5mm Rundrohr 16mm 6x, Tmm durchbohrt fir alle Hubkolben
1x U Profil StoBstange

3x Megatrailer Radsatz

Tmm Rundstab 180mm 2x

2,5mm Rundrohr 60mm 1x

Lochblechdecals




Alles schon wie hier zurechtlegen und entgraten

Die Teile 1 werden zu 3er Packs zusammengeklebt.

Die Teile 15 werden aufeinandergeklebt.




Die Teile 3 zwischen die Teile 2 kleben.

Die Achsdistanzstiicke zuschneiden. Dije Teile 1 an Teile 2

kleben. Teil 1 muss
unten 0,5mm
tiberstehen.

2 Teile 9 seitlich an Teil 4 kleben.
Position beachten!

Teil 4 wurde nachtraglich mit
einer vorderen Nase versehen.

Danach Teil 4 mit den Teilen 1 und
2 verkleben.

Teil7 mit Teil4 und
den Teilen2 verkleben

Das Vierkant an Teil 7 ist
1mm Durchmesser
einzubohren.

1mm Stabe zur Probe
einpassen.

Teil 11 knicken und
zwischen Teile 12
kleben.

Dann Teil 12
befestigen.

empfohlene Klebestellen




Teil8 einkleben. Stabe in die Locher der Teile 2 kleben, Teile14 in Teil 13 einkleben.
die Teile 9 befestigen und die Stab-
enden breitschmelzen.

Vorbereiten der Hydraulik:

Der aussere 9mm lange Kolben fur den Arm ist zu breit. Er muss
seitlich abgefeilt werden.

Alle Koben sollten unten rund nachgefeilt werden..

Die Stempelaufnahme sollte ebenfalls so schmal wie moglich
zugeschnitten werden.

Sollten sich trotzdem
Probleme mit der Klapp-

mechanik ergeben, muR
noch ein Absatz aus Teil 13
gearbeitet werden.




Es wurde hier ein TGA 7,15m 2achs Chassis verwendet.
Alle Achsaufnahmen wurden fiir Lowliner heruntergeschliffen.

Chassis hinten abtrennen, Kotfliigel abschleifen, Teile 21 ankleben.
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Teil 22 dahinterkleben. Teil 24 falten und beidseitig mit den Teil 25 zwischenkleben
Teilen 26 verkleben.

Ein Stiick Rundstab wird auf Teil 23
geklebt und dient als bewegliche
Aufnahme fiir Teil 24.

Teil 23 wird einfach auf den
Kotfiigel geklebt.

Teil 20 ist die Halterung der Chassisverkleidung. Diese Teile 18 werden auf die Kotfliigel geklebt.



Die Seitenteile 10 werden an die Bodenplatte 17 geklebt. Die Nuten der Seitenteile zeigen nach INNEN.
Die Nut der Bodenplatte zeigt nach UNTEN. In diese werden wieder Rohrstiicke und Stabstiicke

zur Hydraulikhalterung geklebt.

Die Seitenteile 19 werden auf die Biihne Nr. 15 geklebt.
Die Rundkerben dienen ebenfalls der Kolbenhalterungs-

aufnahme.
Vorn werden seitlich Stabstlicke eingesetzt. Diese

diirfen nur 0,25mm herausstehen!

Teil 16 ist der Einschub der Biihne.

_ t
Am Heck des Hangers konnen Rohre eingeklebt werden, die als Ausschub der StoRRstange dienen.







